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TECHNOLOGICKY POSTUP &islo G-66-02

Typ B normy U.katelog. Hdzov G.1tetn 1
GAZ-66 G=66-03= Po¥.1ist
3701010 ﬂ
Montds: dynama do vozidla
¥, Pouzité ndredie
oD, Popis price a pripraviy
1.| Ustavit dynamo ne konzelu ne motore, Nasunit skrutky a zaekrut~ | KIdE otvereny obojstr.
kovat metice & obydejnymi e pruinymi podloZkami, Ustevit drdiku | 11x12, 14x17
vo vzpere napinenie klinového remefie s otvorom na veku dyneme a
naskrutkovat skrutku s prichytkou e pruinou podlsikou,
2.| Na remenicu dynema nasunit klinovy remef, napnif ho & dotiehnut | KId® otvoreny obojstr.
skrutky upevnenia dynama, 11x12, 14=17
Technické podmienky: Klinovy remesi musi byt napnuty tek, aby
prebnutie remeiie medzl dynemom & vodnym Zerpadlom eilou 40 N
bolo v rozmedzi 10-15 mm,
3.] Do svorky " A" nasunit konektor vodiZa od reguldtore nepitia zo
Bvorky nd " & zagkrutkovet presuvnd meticu.,
4.| Do svorky "UL" nagunit konektor vodifa od reguldtora nepiétis zo
svorky "Uln a naskrutkovet presuvni maticu,
5.| Presuvné matlce zaistit dr&iom, Kliefte kombinované
6.1 Odistit vzperu, sklopit kebinu dozedu e zaistit, 180,
T.| Spustit motor a prekontrolovet, Zi dynamo dobija,
= B
v TECHNOLOGICKY POSTUP Z{slo G-G66-03
1 2yp % normy 8. katalog, Ndzov B.ilistu 1
|_caz-ce 66603 .
5701010 Po&.liat;w

DemontdZ dynema,

Popis price

PouZité ndradie
& prinravky

= oo

% 5
13,
.

S5e

6o

Odskrutkovat skrutku e sfiat ochraany kryt 1,17,

Odekrutkovat skrutky ofiek vodifov uhlikov s podlofkami, vytiah-
nut uhliky z driiskov.

Odskrutkovet skrutky upeviujice veko 1,22 sadného lofiska, srat
veko,

Odskrutkovet maticu 1,28, sifat pruinu a obydejni podloZku,

Qdskrutkovet skrutky 1.20, snat veko 1.24 zo etrany kolektoru a
vytishaut rotor 1.12 spolu & remenicou 1,3 e vekom 1,06 zo sirany
pohonn z telesa 1.17.
Odekrutkovat maticu 1.1 upevilujicu remenicu dyneme, siial podlof-
ku 8 zlisovet remenicu a pero 1.2.

Odekrutkovat skrutky 1.4 operndho kruiku, srat matice, pruiné
podloiky & operny kxidiok 1l.5.

Siiat veko 1,6 zo =trany pohonu.

Vylisovot predné loiisko 1.7 rotore dyname, siiat pedloiku, opers

KIS otvoreny obolstr,
10x11l, 11x12, skrutkovad
Skrutkovasd

Skrutkovad,

KIS% otvorenfy obojetr,
14x17, 19x22
KIi& otvoreny obojstr,
10x11, 1lx12

KIGE otvoreny obojstr.
19x22, stehovik univer,
kladivko 500 g

KIid otvoreny obojetr.
10x11, 11x12, akrutkove

Stahov:ik universiliny,
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TECHNOLOGICKY POSTUP 3fslo G-66-03 S 2
25. Popis préce a priprevky
ny kriZok 1.8, polstny krifok 1.2 e vylieovet szedné loZisko 1.29 Stahovdk univer, kiiedd
rotore dynama, te kKombin, 150, skrutioe;
Technické podmienky & defektdcla sidlestok dynama vad
1. Teleso dynema v zostave
Nie je pripustné:
- goskretovanie zdvitov budiescich clevok
- ulomenie alebo petkodenie vyvodov budiacich cievok
= trhliny elebo ilomky na telese
2. Rotor dynema v zostave
E Hiie je pripustné;
~ trhliny alebo tlomky
~ hddganie rotore k ZSmpom pre loZiskd vidsie eko 0,08 mm
= pirhnutie viac eko dvoch zdvitov hriedele ne oboch koncoch
~ opotrebenie vonkajiieho povrchu rotora na g menii sko 68,7 mm
-~ ppotrebenie Zopu hriadele pre loZieko zo strany pohonu na g
£ men5i eko 16,28 mn
ke -~ opotrebenie cdepu hrisdela pre loZisko zo strany kolektoru ne
5 ¢ menii eko 14,98 rm
3. Veko zo strony kolektoru
Nie je pripustné;
- trhliny slebo inlomky na veku
-~ opoirebenie otvoru pre loiisko na g vHZS3{ ako 35,05 mm
- pofkodenie izoldcie driiekov uhlikov
TECHNOLOG I0KY POSTUP %{slo G-66-03 3
1 : TPouzl®Z naradle
B: ] Popis price M

4, Veko zo strany pohonu

Nie je pripustnd;

- tlomky & trhliny ne veku

- opotrebenie otvoru pre loiisko na p viSS{ ako 47,03 mm

5. Remenjice dynama

lide je pripustné:

= trhliny a dlomky

- opotrebenie dosadacej plochy otvoru na ¢ viddl eko 17,03 mm




TECHNOLOGICKY POSTUP 3{slo G=66-04

Typ %.normy G.katalog Nézov B.118tu
|__GAZ-G6 §=66=03~ |
3701010 Pod.14 2
MontdZz dynama
¥ Touzitd niradie
Popis prdce a pripravky

0ps

L

3.
4,
5.

6,
Te

8,

Natriet loZiskd 1.7 a 1,25 tukom NH2

Nalisovat lofisko do veke zo strany pohonu, ustavit podloiky
1.5 a zaskrutkovat skrutky 1.4 s podleikami,

Ne konlec hrishela rotora ustavit poistny kridZok 1.9, operny
kriiok 1.8 & nelisovat veke zo sirany pohonu spolu & loZiskom,
Do drdzky hriedela ustevit pero, ne hriedel nalisovat remenicu
a gaskrutkovat maticu & pruZnou podloikou,

Ne hriadel rotora nelisovet loZisko zo strany kolektoru,
Ustavit rotor do telese stetoru dynama,

Ne hriadel rotora nalisovat veke zo strany kolektoru. Zeskrutko-

vat skrutkd¥ 1,20 s pruinymi podloikami, zaskrutkovat meticu 1,28
s obydésjnou & pruZnou podloikou,

Ustavit veko 1,29 zadného loZiske, szaskrutkovat skrutky s prui-
nymi podlozkemi.

Nasunit uhliky do drZiskov uhlikov e zeskrutkovat skrutky upev-
nenis ofiek vodiSov uhlikov & pruinymi podloZkemi.

Kledivo 500 g, skrutko-
vad

Klieste kombinovené,
kladivo 500 g |
Kledive 500 g, kIug ot=|
voreny obojstr., 19x22
Kledivo 500 g

Kladivo 500 g, kI8 o
voreny obojstr.l0xll,
11x12, 14x17
Skrutkovad

Skrutkovad

10,| Preskifiet dynamo & skiZobnom stende, Skdiobny stend
- -
TLCHFOLOGICKY  POSTUP 3{glo G-66-04 2
b Pouiité ndiradie
oD Popls prdce e prinrevky

Technické podmienky

Pri skidbeni dyneme v zapojeni eko elektromotore mue’ hyt svorkas
nfn prepoj;né so svorkou "UAm a dynemo méfe pri neput’ 12V odo-
berat prad mex, 5A.

Pri skifon? sko dyname musie byt svorky ofin g wlln gy prepo-
jené,

Bez zatalenie musi dynemo doddvet nepitie 12,5V pri otdZkach
rotora do 1450 min~t,

Sp gatefien’m 284 musi doddvat napstie 12,5V pri otdfkach men-
5{ch ako 2500 min~t, chod dynama nesmic byt hludng,
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TECHNOLOGICKY POSTUP &felo G-66-05

yp Bonormy G.katalog, Nédzov E.]_w
GAZ-66 G=66=T4= Pak
. 3702010 . |
Demont4Z reguldtore nepitia z vozidla
3 Pouii@é nédradie
.BB. Popis préce a pripravky

1.| odistit a odekrutkovat presuvné matice konektorov vodidov, vy- | KlieSite kombin, 180 ;

tiahnut konektory szo zdsuviek. _ )
2.| odskrutkovet mafice upevnenia reguldtora siiat pruZné podloiky | KIG® nédstrény 10
a regulédtor nepitie z vozidla.

-1] -

TECINOLOCICKY  POSTUP #{slo G=66-06

Iyp 8. normy [E.ketelog, Tdz0v B atika b
Gea-66 G-66=T4-370) a1
201; Pofet
listov 1

Montdi reguldtora napdtis do vozidla,

e PouZité ndredie
0D Popis préce e priprevky

- 4 Untovit repuldtor napétia ne skrutky unevnenia reguldtora a zes-| KIME ndstrind 10,
krutkovot natice s pruinfmi nodloikami,
2+ | Do cfisuvky konektoru oznaZenej na veku reguldtors pfsmenon "5 " | Kliefite kombinoven& 180,
nrsunit ghodne oznadeny konektor vodi%s e zeskrutkovat a zalstit]
nresuvn i nmeticu,
3. | Do zdcuvly konektoru oznedenej nn nesunit konektor "Q“' Kliefiite kombinevan# 180,
gaskrutkovat a zoietit presuvmi naticu.
4, Do zdsuvky konchtoru oznadene] wlle nogund? konektor “Ui“, pos- |Kliefite “ombinované 180,
krutkovat & zaistit nresuvnil metiou.
5. | Do zdeuvky konektoru oznedenej "K" n:punit konektor "K", zae. KlieSte kombinovené 130,
krutkovat & zaistit nresuvmi natiou.

G. | Spustif motor a prekontrolovat Zinnos¥ reguldtors nepitie,
Teehnicksé podmienky:

Pri zvflenfeh otdikoch kIukevého hriadela motora musi kontrolnd
lampa dobf{jenia zhasndt.
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DEGHNOLOGICKY POSTUP $islo G-66=07

3702010
: DemontdZ reguldtora RR-111

Typ & .normy G.katelog,) Ndzov t.1istn 1
GAZ-66 G-66-74- Pos,1istos

-E.
oD ¢

Popie préce

Pouzite naradie
& pripravky

1.
2,

3.

Odskrutkovet skrutky 2.6 s pruinymi podloikami a siat veko 2.5,

Odskrutkovat skrutky e podloikami upeviiujice panel 2,9 k telesu

2,10 regulétora, Odskrutkovat skrutku & podloZkou upevnenia oka

vodi¥e k reguldtoru, ktory ide od svorky "K", Odskrutkovat skrut

ku s podlozkou upevnenis olka vodide k relé spétného pridu, ktory

ide od svorky "Wwiv,

Odskrutkovet matice konektorov 2,1 svoriek " Sn g ndn e snat

7 kaZdej po dvoch izole¥nych & jednej pruinej podloike, Vyivody

pvoriek nesunit do telesa reguldtors, odpojit vodile svoriek e

siiat penel 2,9 z telesa 2,10 reguldtora.

Technické podmienky a defektdcia siliestok reguldtora

Nie je pripustné:

- porufenie izoldcie vinutie, preruSenie vodifov vinutia e me-
chanické pofkodenie jednotlivych cievok

- mechanické poikodenie alebe praskliny ne remienkach kontaktov

~ opélenie kontaktov

- uvolnenie nitovenych spojov

0515}

PECHNOLOGICKY POSTUP ¥1slo G-66-08

Skrutkovad
Skrutkovead

T

trdny 12

KIdZ .otvoreny Obojm.--
10x1l, 11x12, kI4% nde-

Hazov

Conormy G katelog.

Eoliﬁtn % gl

G=6b

Gob6=T4=

3702010

Montdz reguldtora napiitia RR=111

PoZ.lintov
2

%5

Popis prédce

Pouzité ndredie
& pripraviy

1.

24

3

4.

Sa

s

Ustavit panel 2,9 v zostave telesa 2,10 reguldtora nepiitia,
Na vivod svorky w9 n nasunit oko vodida, dve 1zoladné, obydajni
a prufnd podlokku, Zaskrutkovet maticu na vjyvod svorky.
lontd# vyvodu svorky nbw previest obdobne,
Na skrutkn nasunit oko voiile iddeceho od svorky "K", pruind
podlofku a zaskrutkovet ju do jarm2 resguldtora napitis 2,8,
¥a skrutku nasuni¥ oko vodife iddceno od svorky "W, pruing
podloiku a zaskrutkovat ju do jerme relé spétného pridu 2,10,
zZeskrutkovel skrutky s pruinymi podloikami upeviujice penel 2.9
v zosteve v telese 2,10 rezuldtora.
Prekonirolovet & pripadne nastavit vzdialenost kontektov resu-
14tore nepitia,
Technické podmienky:
1. Repuldtor nepiitia a obmedzoval pridu:

a/ véla medzi jedrom 2,7 & jermom pri zopnutjeh kontaktoch

mugi byt 1,35 - 1,55 mm.

2., Relé ppHtndho pradu:

e/ vila medzi jadrom 2,3 a jsrmom pri rozopnutych kontaktoch

triny 14

"
Skrutkovad
Skrutkovad

Skrutkovad

KIu¢ otvoreny obojotr,
10x11, 11x12, k143 ndee

Skrutkoved, mierky
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QECHNOLOGICKY POSTUP 31slo G-66-08

0D«

Pornie prdce

Pourité

niredie

o priprevky

Te

mus{ byt v rozmedz{ 0,0 # 0,8 mn
b/ véla medzi kontsktemi mue? byt minim, 0,25 mm
e/ w6la medzi jedrom a jermom pri zonnutich kontektoch musi byt
0,2 = 0,3 mm
Premeret reguldeiu nepdtis o pridu,
Technické podmienky:
1, Relé epitndho pridu
e/ nepiitie pri ktorom sze zopnu kontckty musi byt v rozmedszi{
12,2 £ 13,2 V
b/ spﬁtné prid v momente rozopnutis kontsktov musi byt
0,5 2 6,0 4
2. Regulitor napiitis,
a/ napétie musi byt v rozmedz” 13,8 & 14,8V pri otddkech ro-
tora dynama 3 500 nin~1
b/ prid, pri ktorom se koniroluie uvedend nopiitie musi Wt
144,
3. Obmedgove? pridu.
Pri otddkach rotors dynema 2
medzf 26,5 = 29,5 4,
Ustavit veko 2,5 s tesnenim 2,4 na teleso reguldtora nepitia
a zeskrutkovat skrutky 2.6 s pruinimi podloflksami.

500 min~! mus{ byt nriid v roz-

-5

TECHNOLOCICKY POSTUP ¥7elo G-65-09

Ski%obny =tend,

Skrutkovad

G.ketelog idzov

B.listu
1

Ty B DOV

12JU-370

3010

Demontdi ckumulédtorove] betérie z vozidle,

Pod,listov
1

Bl

Oy

Popis prdce

PouZits pr pravky

a8 nédrsdie

1.
24

4e

54

0dklopit keb nu vodila dopradu & zeistit vzperu,
Odponiit driiiaky £ sfiet veko alkumuldtorovej batdrie.

odeirutkovat mntice evoriek vodifov slumuldtorove] batérie s od-

pojit sverky = vivodu alumuldtors.

Odskrutkovet skrutky & sfa? rdmik upewvnenie alrumldtorove] ba-
térie.

sfiet skumuldtorovi batériu z vozidle.

KI5 otvorenst obojstr.

14x17
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PECHNOLOGICKY POSTUP 3{slo G-66=10

Typ %.normy | G.katalog, Nézov G.listu 1
GAZ-66 12JU-370 pok. St
3010 1
Mont#dZ ekumuldtorove] batérie do vozidla,
o} Pouzite naradie
o;. Popie préce a pripravky

l4torove] batéril.
2] Ustevit akumuldtorovd batériu do skrinky,

upevnenia ekumuldtor. batérie.
a zaskrutkovat maticu.

krutkovat maticu,
6J Vyvody so svorkami aku,batérie nskonzervovat tenkou vretvou

tuku NH2,

Prekontrolovat Sinnost aku, batérie spustenim motora,
Ustavit veko skumuldtor, betérie a zapmit drilaky.

9| ‘odistit vzperu, sklopit e zaletit kebinu vedida,

m

1] oOfistit vivody skumuldtorovej betérie a svorky vodiZov k akumu-

3] HNe akumuldtorovi betériu ustavit rdmik a zaskrutkovaet skrutky
4] Nesundt evorku "+" ne vyved akumulftorovej batérie oznaleny "+"

5/ Nesunit svorku "-" na vyvod skum. batérie oznadeny "-' & zas-

Ocelovy kartdd

14x17

R——
TECHNOLOGICKY POSTUP ¥fglo G-66-11

Typ G.normy &, katalog, Ndzov T.list
GAZ-66 66-03-370 =l
6010 PoZ,listov
DemontdZ rozdelovada z wvozidle :

¢. Z
oD Popie prédce Pn:z;:fpggiigie
1.| Kebinu vodi¥a odklopit dopredu & zeistit vaperu.

2,

3.
4.

Odskrutkovet dve skrutky upevnenie veka stienenis rozdelovadta
e sfiat veko,

Odpojit vysokonepéitové vodide z veka rozdeloveda,.

Odskrutkovat dve presuvné matice s tieniacich hedic vyeokonapt-
tovych vodifov & vytiehnut vodiSe z telesa rozdelovada,
Cdskrutkovet presuvni myticu uﬁevﬁujﬁnu stieneny vysokonapétovy
vodid od indukinej cievky e odpojit vodid.z telesa rozdelovada,
Odskrutkovat presuvni maticu upeviiujvicu nigkonepitovy vodid od
indukdnej cievky a odpojit vodid z telese rozdelovale,

OdpoJit trubku podtlekového reguldtora predstihu od rozdelovada,

Odskrutkovat skrutku upeviiujldcu rozdelovad k telesu pohonu,
efiat pedlozku a rozdelovad v zostave,

Skrutkoved,

EKTGE otvoreny obojstr.
36x41

Klieste kombinovend 18Q
Klieste kombinovand 180
KI4% otvoreny obojstr,

10x11, 1lix12
Skrutkovad

KIG¢ otvoreny obojstir.




TECHNOLOGICKY POSTUP ¥{slo Gm66-12

Typ B.normy  |G.ketalog. Nézov E.iistu 1
GAZ=b6 Pod.1istov]
it .
Mont4Z rozdeTovede do vozidle
ng: Popis préce Pguﬁi@é néredie g
pripreviy
1,| Odskrutkovat dve skrutky e sfiat veko & pelec rozdelovada Skrutkoved, kIdd otvor,
obojstr, 10x1l1, 11x12
2.| Pootodit vatku rozdelovada tek, aby kontekty boll mex, rozopnu-
tél
3.| Prekontrolovet; pripedne nastavit hodnotu odtoku ramienok roz- llerky listové,ckrutk,
delovada, ktord muei byt 0,3-0,4 mm,
4,| Ustavit rozdeloval do telesa pohonu rozdelovada tak, aby vistu-
pok na hrisdeli rozdeloveda zepadol do drdZky ne hriedeli poho-
ni rozdelovaCa a otvor v doftifke oktdn-korektoru bel v oei & otk
vorom ne telese pohonu rozdelovate,
5.| Zeskrutkovel skrutku e prugnou podloikou upevnenis rozdelovela Skrutkoved
k telesu pohonu, Ustavit palec rozdelovada.
L.| Zo svielky prvého valce siat koncovku vysokonepttovéhe vodifa a KIaZ ndstriny 21
vyekrutkovat sviefku. Srat veko stupnice nsstevenia predstihu
zapelovanina na skrini epojky.
T+] Palcom ruky uzavriet otvor pre sviedku prvého valce a klukou KTuka rostsZacia
pootofit klukovym hriadelom dotvedy, kfm spod pelce nezaZne
vyehddzat vzduch,

TECHNOLOGICKY POSTUP 3iglo G-66-12

2
3 . %
_ul Popis préce P:";:;?‘ "m‘!
2. | opatrae pootd3at klukovym hrisdelom dovtedy kym kolfk ne skrini | KIuke roztdecie
epojky nedude oproti rysky 9° pred hornou tvratou ne zotrvainiku
9, | Ua rozdelovadi nestevit oktdn-korekior do nulovej polohy & za-
tishnut meatice,
10.| Hasunit koncovku nigkonapitového vodila od indukine] cievky do
zdptriky v telese rozdelovaZa 2 zaskrutkovel presuyni maticu,
11.] Uvoinit maticu upeviiujvou teleso pohonu rozdelovede a pootolit KIGE,0tvoreny obojstr,
nim v smere hodinovych rudifiek tak, aby kontakty remienck prerus 19x22
sovade boli zopnuté.
12, Giarovkovd skddadku pripojit jednym vodifom ne skrutku pruZiny %ierovkovd skiSadka
prerufiovade a druhym vodidom ne kostru vozidla, Skrutkovad
13. Zepnit zapalovanie a pomaly pootdlat telesom rozdelovaia protl KIuZ.otvoreny obojetr.
smeru hodinovich rulilisk doviedy, kym iierovke ckiSelky neza- 1ux22
evieti, V tomto momente zaskrutlkovaet maticu upevnenia telesa
pohonu rozdelovafa, Vypnit zapelovanie,
14, Pripojit trubku podtlakevého reguldtora k rozdeIovedu & zaskrut-| KIuS otvoreny obojstr.
] kovet presuvni matlcu, 10x1l
15.] 7a teleso rozdeloveds ustavit veko rozdelovale a ieleso stiene- Skrutkoved
nie rozdeTovade a zaskrutkovet dve ekrutky s pruinymi podloikami
16, Do ptvoru v telese stienenia nesunit vysokonapdtovy vodid od Kliefte kombin, 180
induk¥nej clevky e nesumit ho ne stredny vivod veka rozdelovada
a zegkrutkovat presuvni maticu,
17J Do otvoru v telese stienenie nesunit vysokonapiétové vodide od KIi® otvoreny obojstr,
gviedok a zaskrutkovat presuvné matice, 36x41




TLCHNOLOGICKY TOSTUP ¥iplo G=66=12

Pouzité ndredie

bE: Popie préce a pripravky
18{ Zeskrutkovat sviedku o tesnenim prvého valea, Pripojit vysokona-| KIGE ndstriny 21
pétové vodife nesunutim do veka rozdelovefa v poradi podla pora-
die zepa¥ovanie; 1=5-4-2-6-3-7=-8 podnilc od vyvedu na veku ozna-
Zenom 3islom 1 e pokradujic ostatnymi v smere hodinovych ruii-
Giek,
12| Ustavit veko krytu stlenenia e zaskrutkovat dve skrutky Skrutkovad
204 Na svietku prvého valca nesunit koncovku vysokonapiitového vodila| KlieZte kombin., 180
stienieci kryt e zatiehnut maticu,
21} Sklopit & zaistit kadinu vodida.
22{ Spustit motor & prekontrolovat nastavenie zepalovania kritkou
Jazdou,
TECHVOLOGICKY POSTUP Afelo 0-66-12
Typ C.normy | %, ketalog, ldzov B.1isti 1
GAZ-66 £6=03-370
6810 Pod.1ietey
Demontdi rozdelovaZa R-105 ¢
o o
;ﬁ. Popis prdce P:“ﬁi?grgfigdie
1. |Odskrutkovat skrutky 3,22 stieniaceho krytu 3,21, sfat kryt, ve-| KT otvoreny obojstr,
ko 3.1 e palec 3,2 rozdelovada, 10x11, 11x12
2, | Odekrutkovet ekrutku upevnenia tiahle podtlakovéhe reguldtora, Skrutkovad
sfiat oby¥ejni a pruinid podloiku, ukostrovee! vodi3 e tishle 3,14
3. | Odskrutkovat skrutky upeviujdce podtlakovy reguldtor s pruinymi | Skrutkove#
podlofkami & siiat podtlakovy regulétor 3,18 z telesa 3.13 roz—
delovada,
4, | Odskrutkovet skrutku upeviujicu oko vodide nf zkeho napiitia a Skrutkovad
odpojit vodic,
5. | 0dekrutkovat ckrutky upeviAujiice dockun preruiovade 3,7 & siat Skrutkovad
dosku prerufovede s ramienkami 3.5 e kondenzdtorom 3,20,
6, | Odskrutkovat skrutku & podloikou, odpojit oko vodi&e kondenz:ito- Ekrutkovad
ra, pruiinu pohyblivého ramienke 3,4 a sfat xamienke z hriadels,
7+ | Odskrutkovat skrutku a snat pevné remienko 3.3. Skrutkovasd
Be | Odekrutkovet skrutku a srat kondenzdtor 3,20, Skrutkovad
74| Odekrutkovaet skrutky e sfiat oktdn-korektor 3.15. Skrutkovas
10,| Opilovet hlevu kolike 3,17, vyrezit kolik, efat pdzdro 3,16 a Pilnik ploechy, iamkir

sl




TECHNOLOGICKY POSTUP #ielo 0-66-13

2

os. Popis prdce Pguiiggxgjiidie
podloZku, vytishnut hriedel 3.7 z telesa 3.13 rozdeloveda spolu | Kladivo 500 g, klieSte
g odetredivim repuldtorom a vadkou 3.8, sfiat resulefné podloZky. | kombinovené 180

11.|Vytieshnut plstend vloiku, eret pruiinu 3,1v, siet vadku 3.8 z Kliefte kombinovand
hrindels rozdelovade 3.7,

1Z.|5hat pruZiny & szdveZia 3,10 odetredivého reguldtors Pinzeta

Technické podmienky a defektdcie siSiastok rozdelovada
1, Stieninci kryt s vekom
Nie je pripustné:
- trhliny o Wlomk» TubovoIného rozmeru & polohy
-~ strhnutie viec vko 3 zdvitov v otvoroch & ne nétrubkoch
2, Veko & palec rozdelovada
Nie sd pripustné:
-~ trhliny, dlomky Tubovolného rozmeru & polohy
- opdAlenie kontektov a ualike vo veku
- prasknutie pruiiny uhlfke
3. Kontakty prerusovesda
lie je pripustné;
- opotrebenie zaZlstenych kontektov na hribku meniin ako
0,1 mm
- opdlenie kontaktov

TECHNOLOGICKY POSTUP &{slo G-66-14

Typ C.normy B.katalog. Ndzov E,1i0tu 1
GAZ-G6 66-03-3T0
6010 PoX,listov
2

MontdZ rozdelovaie R-105

Cq <
oD Popie préce . P;“:;;Erzgi;die
1, |Premazat olejom OAM 6AD hriadelky a nasuniit na ne zdvaiie 3,10 Pinzeta, olejniZkas
odstredivého reéguldtora, Ustavit pruiiny zdvaii,
2. |lm kolfky zdvaZi nasunit po dve obySajné podloZky a nemastit ko- Olejnidka
1liky olejom OAM €AD,
3, | Ne hriadel rordelovada nasunit va¥ku 3.8, obySejnd podloZku, pri- KlieSte kombin, 180
tladni pruZfinu 3,19 e pletenny vloZku navlhdend v oleji OAM 6AD,
4. | e hriedel 3.9 nesunit reguladné podloiky a ustavit ho do telesa Olejnifke
3,13 rozdeloveds a namestit olejom OAN €AD,
5, | Na hriadel nasunit podloZku e plzdro 3.16, do otvoru v pizdre a Temkdr, kladivo 500 g
hriadeli naragit kolfk & roznitovat jeho hlavu,
6, | Ustavit oktédn-korektor a paskrutkovat ho dvomi skrutkami s prui- Skrutkovad
nymi podloZkami,
7. | Ustavit kondemzétor 3.20 & zeskrutkovet skrutku s pruZfnou podloZ~ Skrutkoved
kou, .
8. | Ustevit pevné remienko na dosku prerudoveda e zaskrutkovet skrut- Skrutkovad
ku & pruZnou podleZkou,
i Negunit pohyblivé remienko 3.4 prerulovade na hriadel, na skrutky Skrutkova®

e




TRCIOTOGICKY POSTUP #felo O=66-14

T PouZité niredie

o Ponie price a pripravky
upevnenia pruliny pohyblivého ramienka nesundt pruZnd pedloZku, Skrutkoved
oko vodils kondenzdtora 3,20, pruiinu pohyhlivého remienke 3.4,
oko wodifa nisgkeho nepitia a zaskrutkovat skrutku. .

104 Upevnit dosku preruiova®a dvomi skrutkeml s pruinynal podlofkami, Skrutkove®
We jednu zo skrutiek nasunit oko ukostrovacieho voii¥a.

114 X svorke nigkeho nepitia pripojit oko vodi®a od pohybliviho re- Skrutkovea’
mienka a zaskrutkova?® skeutku s pruinou podloikou,

12J Ustavit podtlakovi reguldtor 3,18 na teleso 3,13 rozdelovele a Skrutkoves
gaplkrutkovat dve skrutky s pruinymi podleikemi,

134 Hasunit tishlo 3.14 podtlakového rezuldtors no hriadel dosky Skrutkova?
prerusovafa, e ckrutku nesunit prufnd & obydajmi podloiku a oko
ukoestrovacieho vodiga, skratku zaskrutkovet.

144 Nastevit hodnotu odtrhu pri rozopnutfch kontektoch preru’oveda Skrutkovad, mierky
na 0,3=-0,4 mn & gaistit skrutkou, listové,

154 Ustevit palec 3.2 & wveko 3,1 rozdelovada,

16] Ustavit stienicei kryt 3,21 & zeskrutkovet dve skrutky 2,22 Skrutkovad
8 pruinymi podlozkami,

174 Prekontrolovet rozdelovad na pristrsjl na konirolu rozdelovatov, Pr stroi no kontrolu

rozdelovaiov K-l

TECHNOLOGICKY POSTUP ¥fslo 0-66-15

Typ Conory | E.katalog. Nézov E.14stn 1
GAZ-GO G=-£6=370
2010 POE.Iiatg'ﬂ
Demont4Z spulitada z vozidla.
E;_ Popis price PouZitd ndradie
i & pripravie

1, | Odekrutkovat matice, siiat podloZky a prav§ spodnf kryt motora.

danovy hriedel navijfku od konzoly,

Jnu nevijdkn a grat vloZeny kardenovy hriedel,

ranny kryt spititeda,

9. | 4o svoriek spliState snat pryiové krytky, odskrutkovet matice
8 podloZkami a odpojit vodide,

6, | Odskrutkova? skrutky s podloikemi upevnenia epifta¥s e sfat
spiites,

2o | Odskrutkovet matice, sriet prufné podlofky a odpnjif vlioZeny ker-

Je | Odlstit a odskrutkovet skrutky ne prirube hriadela skrine poho-

4. | Odekrutkovet gkrutku s podloikou, efiat prichytky vedifov & och=

KIS otvorenf obojstr,
11x12, 14%17

KI4E otvoreny obojstr,
11x12, 14x17

Kliebte kombin, 180
KI4¥ otvoreny obojstr,
14x17

KX4® otvoreny obojstr,
14x17, 9x10

K168 otvoreny oboistr.
11x12, 14x17, 2x10
ETd% otvoreny obojistr.
14x17, Gela seada,




TECHNOIOGICKY POSTUP #islo G-=66-16

Typ Bonormy | B.katalog, TAzov B.listu 1
8010 1
Montd% spditada do vozidla,
Pouzité ndradile
Eﬁ. Popis price R
1. Do otvoru v skrini zotrvaednika nasunit spiSta¥ a zaeskrutkovet KId® otvoreny obojetr,

skrutky s prufnymi podloZkemi,

Pripojit okd vodiSov na svorky spiita¥a podIa.schémy zapojenia,
zaskrutkovet matice 8 nruinfmi a obyZajnymi podloZkami & na
svorky nesunit pryZové trysky.

Prekontrolovat zapojenie spuditada spustenim motora,

Ustavit ochrenny kryt spiiteds, pizdro a prichytky vodiZa a zas-
krutkovat skrutku s pruZnou podlofkou,

14x17
KI4E otvoreny obojstr.
9x10, 11x12, 14x17

XKI4% otvoreny obojstr,

-2x10, 11x12

5/ Ne prirybu hriadela skrine pohonu navijdku ustavit vloZeny kar- | KlieSte kombin., kIGE
danovy hriadel, zaskrutkovat a zaistit skrutky. otv. obojstr. 14x17
6] Na prirubu konzoly ustavit druhf koniec kardanového hriladela a KIG® otvoreny obojstr.
ne skrutky naskrutkovat matice & pruinymi podloikemi, 11x12, 14x17
74 Ustavit pravy spodny kryt motora e zaskrutkovat matice & prui- K148 otvoreny obojstra.
nymi podloZkemi, 11x12, 14x17
- g -
TECHNOLOGICKY POSTUP 3{slo Gw=5G-17
Tvn &onorny G.katalog, NAzov E.11stu 1
GAZ=66 G=66w370 Pok:Line
8010 prin ;'
DemontdZ spifitada ST 130B
s Pouilté ndradie
op. Popie prdce a pripravky
1. | odekrutkovat skrutky 4.40 lkxytu 4,41 siat podloiky, kryt e tes- | Skrutkova®
nenie 4,32 8 4,33,
2, | Vytishnut zdvledky Zaopov 4,39, sifat podloiky, tiahla 4,36 e Sapy | Kliedte kombin, 180
4.38,
3, | sfiat pryiové krytky 4.46 a 4.21 kontektov spiitada, odskrutkovat
matice, sfet podloZky a prepojoveciu doitilku 4.45, odpojit vo-
di8 relé spuitada.
4, | 0dietit a odskrutkovat skrutky 4.31, efet reld spiiteZa, Skrutkove®, kIW® otvor.
obojetr, 11x12, 14x17
5, | Ddskrutkovat skrutku 4,17, siiat ochranny kryt 4,18, Skrutkovad, kIG3 otver,
obojetr, 10xll
6. | Odckrutiovat skrutky ofiek wodifov uhlikov, vytishnut uhliky. Skrutkoved
7. | Odskyutkovat skrutky 4,19, sfiat podloEky & veko 4,20, K143 otvor,obojstr,
10x1l, llxl2
8, | sfiet stator dynama 4,15. .
9. | odekrutiovet skrutky 4,12 priruby loEiskes 4,13, siat podloiky Skrutkoyes, kIU¥ otvor.
& prirubu, ohojstr, Sx10, 10x1l




S

TECHNOLOGICKY POSTUP ¥iglo G-66-17

S

t,

10.

Popis price

PouZité ndradie
e priprevky

Odekrutkovat maticu Japu 4,35, siat podloiku, siat Zep, vysivaciy
pdku a veko 4.1,

SkrutkovaZ, kI'E otwver,
obojstr, 9x10, l0xll

11.] s¥at poietay kri¥ok 4.9, misku 4,11, pruZinu 4,10, puzdro 4.8, Skrutkovad, kliedte
kriiok 4,6, pruiinu 4.7 a pizdro 4.5 s pastorkom. kombin, 180
12.| Siiat poietnf krifok 4.3, opernf kriiok 4.4 a podlofku 4,3, Skrutkovad, kliedte
kombin. 180
13.| Odskrutkovet resuladnd skrutku 4,37, sfat kryt 4,34, prachoviu Skrutkovad, kliefte
4,39, pruzinu 4.42 a misku 4,43, kombin, 180
14.] Odskrutkovet skrutky 4,22, siiat podloZky a veko relé spiiiveta, Skrutkovac,
15,| Stat poistny kxiiok 4,23, kontekiny kotidf 4.24, resulainé podloid Skrutkoved, klieSte
kv, pruiinu 4,25, misku 4,26, dosku 4.27, tesnieci kriiok 4.28, | kombin, 180
cleviku.4,29, .jedro 4.30 5 tyvdou o.podloZkou.4.44,..
Technické podmienky m defektfcia siiiastok spifitada
1. Rotor v zostieve
Iide je pripuctnd
- opotrebenie povrchu rotors nn g meni®d eko 76,7 mm
- Jdonky & trhliny ne hriedeli rotora
- opotrebenic ¢epu hriadels pre pdzdro zo streny pohonu ne §
mendi eko 12,4 mn
-~ opotrebenie Zapu hriadeYa pre piizdro so strany kolektoru na
$ menti cico 16,08 mm
- opotrebenie Zmpu hriadele pre pizdro =o streny pestorku na
¢ menli eko 13,7 mm
- prehnutie rotora k Sspom o viec ako 0,3 mm
- 29 -
TECHNOLOGICKY POSTUP ¥{glo G-66-17 3
Eﬁ. Ponis price Pguﬁifgrﬁﬁiﬁdie

2, 'Etator v zoetave
e je pripustné:
- opotrevenie vnitor. povrchu cievok ne ¢ ve3E{ ako 72,13 mm~
= trhliny a Wlomky na telese
~ zotkratovanie vinutie cleveok medzl sebou elebo ne kostru
3. Velo zo streny kolektoru v zostave
e je pripustné;
- ilomky & trhliny ne veku
- opotrebenie otvorov voveku pre pdzdro ne g vEZEL ake 19,06
- opotrebenie otvoru v pizdre ne g vis3{ ako 16,28 mm
- zoskratovanie izolovenych driiakov uhlikov na kostru
4. Veko zo strany pohonu v zostove
Nie je pripustné:
- {lomky & trhliny na veku
- opotrebanie'otvoru pre plizdro na § vH337 eko 16,02 mm
- opotrebenie otvoru v pizdre na p v&¥5{ ako 12,55 mm
5. Pastorock s pizdrom v zostave
I'le je pripuetné;
- llomky & trhliny
- preklzovenie elebo zedieranie ndtrubku pri otiédani
- opotrebenie zubov na difku o viac eko.0,7 mm
- opotrebenie otvoru v pizdre ne g vidsi ake 14,04 mm




PECTOTOGICKY POSTUP #fslo G=66-13

Il\yp 'b.ngm E.kata_]_gg. 5 HF’EZDV r}olif‘tu 1
(G4 Zmb b G=£6=370 Po*,listov
E0L0 5

lontdi sphaEtedfa §7-130 B

Ponie prdce

Pouzlxc naredie
a pripreviy

2,

3.

4.

5

Z&vit a Zmpy hriadela rotora 4,14 natriet tenicou vrstvou tuku
¥H2, Na hrisdeI ustavit prirubu loZiska 4,13, wisiw 4,11, prufi-
au 4,10, peistny kriZok 4,7, pizdro 4.8, pruiinn 4.7, kmiZok
4.6, pisdro s pastorkom 4.5, krifiok 4.4, polstnf krdiok 4,3

a podlofku 4.2,

Ne hriadel rotoru nesuniit veko zo streny pohonu a zeskrutkovet
skrutiky 4,12 g pruinymi podloikanmi,

Ustavit rotrr v zostave & vekom do telesa spiitfa®a, na Zap hris-
deTa rotora narundt opernit podloiku e veko zo cireny kolektoru
4,20 ustevit tak, eby ustavovacie koliky vo veku zepedli do drd-
ok v ptatore. Zaskrutkovet skrutky 4.12 e pruinimi podloZkemi.
Pipdro 4.8 a hriadel Zapu 4,35 natriet tenkou vrstvou tuku H4i2, |
ustavit pdku vysdvenis pastorku, nasunit do otvoru vo veku 4.1

a v pike fap 4.35 a zaskrutkovet metlecu s pruZnou podloikou,

Do telesa cievky ustavit podloiku 4.44, jedro 4,30, clevku 4,29,
tesnizci krifok 4,28, docku 4,27, misku 4,26, prufinu 4,25, zop-
krutkovet skrutku s podloZkou, ustevit reguladné podloZky, kon-

Skrutkoved, tuk ITH2

Skrutkovad, k1% otvor.
ohojstr, /%10, 1lx12
K1'i% otvor. obojetr,
10x1ll, 1lx12

K32 otvoreny obhoistr,
J%10, 11x12

Skrutlkove®, klieite
komhin., 180

o

TECHNOL0GICKY POSTUP  ¥islo Gu66-18

nymi podloZkemi,

ehoviku 4,37, misku 4,34 & regulefni skrutku zeskrutkovet do ot-
voru v jadre reld emiitaia,

8, | Reld opiZtaie ustavit ne teleso spiifta¥e, zaskrutiovat slerutky
4.31 & zeistit polstnimi podloZkami,

9. | ReguloZnt skrutku 4,37 spojit s pdkou vysdivenis pastoriku, ustr-
©|'vit tiehls 4,36, nasunit Sepy 4.38, podloiky e zalctit fch zdv-
lae¥keni,

zaskrutiiovat metice, nasunit pryZové krytky 4.21 o 4.46,

11, Ustavit uhliky do driziskov uhlikov, zasirutkevnt skrutlky eiiek
vodiSov uhlfkov 4,16 s podl-ikemi,

12.| Prelcontrolovet dinnost spiiteis ne skifobnom stende,
Tecinické vodmienky skidSanis spiSteia

Chod sptifiteda musi byt tichy a besz klepanis, Spiilite¥ mus{ pri

nepiitd 12V po dobu 30 sek, bez zatsfenia & frekvencii otdSanie
rotora 3500 mln_l pdoberat prid max. 80A.

Pri plnom zehrzdeni mbie odoberat prid mex, 650 A, nepitie na

evork4ich pritom nesmie klesnit pod 2 V.

kami,

<7 2

an. Popie préce Pgnﬁi}ﬁrgéigdiu
taletnd kotdd 4,24 & poistny kri¥ok 4.23.

6. | Ustavit veko relé spiiteda a zeskrutkovet skrutky 4.22 s prui- Skrutkovar®,

T+ | Ta regulatni skrutku 4,37 nasunit nmieku 4,43, prufinu 4.42, pra-|Skrutkove®, kliefite

kombinovend,

KT8 otvoren? ohojstrm -
nf 1lx12, 14x17
K1iefite kombinoven”®,

104 Za vivedy smifitada nesunit prepojovaciu dobtiSiu 4.45, nodloiky, |K75% stvorent ohojetron-

n¥ 9x10, 10x1l.
Skrutkovs &,

Ski%ohny etend,

13.| Ustavit kryt 4.41 & zeskrutkovat skrutky 4,40 & pruinymi pedlof- | SkrutkovaX,




TECHNOLOG10KY POSTUP %islo G-E6-18 5

E I Pouzité ndrsdie
op. Popie price
14, Na teleso spiitnZa ustavit kryt 4.18 a zagkrutkovat skrutku 4,17 Skrutkovad
& maticou,
S Y,

TECHNOTIOGICKY POSTUP &{slo Go66-19

Typ & .normy C.katalog, Nizov E.lietu 1
GAZ-66 53-70-370
Y 010 ?Di.listov
1
DemontdZ hlevného prepinada svetiel
z vozidla,
&, Pou¥ité ndredie
opd Popis price e pripravky
1. | Odskrutkovat skrutky s prufnymi podloZksmi upevnenia prdstrojo- Skrutkovad

ve] dosky.
2 Odikrutkovaf skrutku rukoviite timhla hlavného prepinafa svetiel, ETd3 otvor, obojstr,
odskrutkovat rukovi¥, maticu upevnenia prepfnafa, sfiat podloZku 9x10, 10x11, 14x17
a vyiiat prepina® z otvoru v pristrojovaj doeke, Odskrutkova® Skrutkovaeld

skrutky s podloZkami upewnenia ok vodiRov a odpojit vodiZe,




PECHNOLOGICKY POSTUP Sislo G-66-20

T¥p & ..normy U.katalog, Hazovy C.liotu 1
GAZ-66 53-70-370 Dos.1istoy
S010 2

Mont4i hlavného prepinafa svetiel do

vozidle,

Popls préce

Pouzits néredie
a orinrovicy

Ma evorky hlayného prepina3a evetiel pripojit okd vodifov podla
schémy zapojenia a zaskrutkovet. skrutky s pruinfini podloikami,
Ustavit prepined do otvoru v pristrojovaj doske, nesunit podloi-
ku e zeskrutkovat maticu, lfa tishlo naskrutkovat rukoviit a do

Skrutkove?d

Xid® otvor, 'obojety,
Sxl0, 1l1x12, 14x17,

R s e imna e

rukovite neskrutkovet polstni skrutku, ekrutkova?d
3. | Ustavit pristrojovi docku & zaskrutkovet skrutky s pruznfmi pod- Skrutkovars
loZkemi.
4.| Prekontrolovat &innoet prepinafa svetiel,
Technické podmienky:
Prepinad mus{ zabezpedovat zapinanie a prepinanie evetiel v
troch polohdch:
Poloha I - osvetlenie vozidla wypnuté
Poloha II - zapnuts obrysové svetld a osveilenie EPZ
Polohe III - zapnuté obrycové svetld, osvetlenie 5PZ, diaTkovd
elebo tlmené svetld
P L S
TEC?THOIDGICE\"f POSRUP Biglo GuF6L0T
m.
TwD E.normw ﬁ.katalogo Nizov B.li0tu 1
GAZ-66 51-3710010;
& Po?.lintey
DemontAZ nofndho prepine®s svetiel. %
;5- Pogite pudoe Pouiit? ndrndie

8 _pripravky

1. | odekrutkovat dve skrutky upevnenis noZndhe prepinefa Ik nodlahe
kebiny, saat pruindé podlofky a ochranny lkrvi.

2. | Odekrutikovat iri skrutky upevnenia o”iek vodifov k svorkdm pre-
pinefa, shat podlofky a odpojit vodide,

Sfat nefny prepinaf,

KTG8 ndstrnf 10

Skrutkoves

R e ]




FECHNOLOGICKY POSTUP #islo Ge 66-22

Technické podmie §
Pri polohe III. hlavného prepinafa svetiel musi noiny

svetiel zebezpeSovat prepinenie dialkovych & tlmenych svetiel

oboch esvetlometov.

Tyn 8 .normy t.katalog. Wizov %.1istu 1
GAZ-CE 51-37100104 Poi,.listov
A 1
Montd% noindho prepinafa svetiel,
T Poutits nirndie
05. Pople price a priproviy
1. | Pripojit okd vodiSov k svorkdm noZného prepinede nesledovne; Skrutkovad
- modry vodi& ne evorku ¥BAT®
- 51ty vodi# na pravi svorku
- biely vodi& na Tevi evorku .
2.| Noinjy prepine s ochrennym krytom ustevit ne podlahu kabiny KIG% ndstriny 10
a gzaskrutkovat skrutky s pruinymi podloZkemi,
3.| Prekontrolovet Zinnost noZného prepinaia evetiel

prepinad

Bt st
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TECHNOLOGICKY POSTUP #{alo G-66-23
Typ G.norr G.kat . N
thyg atalog Ndzov B.lietu 1
GAZ-66 G=b6,T0-
3711010 Poé.listov
. 1
Demont#Z svetlometu
A 51%4 nA
g Yapiespyhoe Pouiiltis ndAredie

8 prioraviy

1,| Kabinu vodife sklopit dopredu & zaistit vzperu.

vodidov svetlometov a odpojit vodide,

3.| Kebinu sklopit dozadu,

4.| Odskrutkovat skrutku a siat rimik svetlometu,
Odskrutkovat skrutky upevnenie telese svetlometu,
evetlometu s tesnenim,

2, | Odekrutkovat matice & siat kryt svorkownice, Odskrutlkovat oki

spat teleso

EI4% otvoreny obojstr,
9x10, 11x12, skrutko-
vad,

Skrutkovad,




i e L A e e A ey
DECHIOLOGICK Y POSTUR €iplo T=ll=24

Typ T normy G.ketalos, T 2oV %.1listu 1
QAZ-606 Gulib=T0=371 Po&.118t0V
1010 2 8

YontA: svetlometov.

op Popis prdce

Pouzitc naredie
a priprovky

1.|Wa teleas svetlometu nasunit tesnenie, teleso ustavit do otvoru
v bletniku kebiny a zaskratkevat skrutky s pruinymi podloikemi,
Ustavit rdmik svetlometu a zackrutkovet ckrutku,

2.|Kebinu vodife sklopit doprruu & gaistit vzperu.

3, 0kd vodilov od svetlometn pripojit ne svorkovnicu podle prisluli-
nej ferby vodiov, ktord s ne svorkovnicl pripojené a zaskrui-
kovet ckrutky s pruZnymi podloZkemi,

Ustavit kryt svorkovnice a gaskrutkovat matice e pruZnymi pod-
loZkami,

4.1 8klopit kabinu dozadu & zaleti?,

-39 -

TECHNOIOGICKY POSTUP 3islo Gu66-25

Skrutkovas

Skrutkove™, k1" otvo-
ren’ ohojstr. °x10,
1112

Typ C.normy  |C,katelog. Nizov i o
GAZ-66 pravé-51AU4
37160088 | Po¥,listoyv
Tavd=-51AU= 1
3716010 Demont#Z zednej skupinovej lampy.
6]
4 Touz 1% n3
DD+ Popis prdce ouz1%Z nAiredie

g nrinravky

1.| oadskrutkovat metice s pruZnymi podloikemi upevnenia zadne}
skupinevej lempy, stat ochranny kryt, odpolit okd vodifov
g ehnat skupinovi lampu,.

KId4* otvor, obojstr,
9x10, 11x12, skrutkova®




BT o A

oReIIoTos1ckE POSTUP ¥iele G-66-26

Typ S.norny | B.ketelos, Lifzov B,lietu 1
GAZ-EL previ=51AT, -
3716002-3 Po .listgv
Tavi=5lAU=
371€Q10 Mont4Z zmdnej skupinovej lemny.
0 Pouiité néradie
0], Popis prdice a pripravky

1,] Prisojit okd vodiSov na svorky zadnyeh skupinovich l4mp podlae
schémy zepojenia elektrického prisluiensive.

2,| Zadni skupinovi lampu wstevit na driiek a zaskrutkova® matice &
prufnymi & obyZajnymi podloZkemi,

3,] Prekontrolovat sprdvnost zapojenie Zisroviek skupinove] lampye
iiarovke brzdového svetla - hore
iiarovka smerovéhn & obrysového svetls - dolu

< AY <

TECHRATAGTORY PASMIP %{e1n Gaifi o

Skrutlkova?

KI4% otvor. ohojetr,
Sx10, 11x12

Typ 8. normy C.katalog, 14zoy B,1detu 1
GA Fam(E 53-3810502 P::" 1iet ulv
. 1
Demont#£Z enimefe kontrolnej lempy tlaku oleja,
t. FouZ
op. Popis prdice Suﬁ%}§r§§§§die

1,.|0dskrutkovat matice ¢ podlofkemi, vytiehnut skrutky a sfat
Tavy spodny kryt motora,
2,| 8klopit dopredu kebinu vodiZa a zalstitf vazperu,

3.| odskrutkovat skrutku s podlofkou, odpojit vodil
snima® kontrolnej lampy 4leku oleja.

a opdekrutkovat

KI4% otvor. obojetr,
11x12, 14x17

Skrutkovas®, kIis otvon
obojstr, 14x17




rpemiotosIck! PosyUP #ielo G-66-28

Gunormy  |T.katalos. Tézov B.1istu 1
_ 533810500 | St
7l

Yont4Z snimada kontrolnej lempy tlaku oleja.

Pouzité niradie

:f 95, St : *  Popis prdoce 2 pal pEavEy
1.| 24vit enimade natriet hermosalom a anima¥ zaskrutkovet do otvo- | K18 otvoreny ohoistr.
ru v bloku motors. 14x17, skrutkova?
Pripojit oko vodile a zeskrutkovat skrutku e obr8ainou o prui-
nou podloikou.

| 2.| %abinu sklopit dozedu a zeistit,
3,| Prerontrolovat #innost snimafa.
‘Tecghnické podmienky: k!

Pri zepnuti zepalovenis musi kontrolnd lrmpa zasvietit, po spus—
teni motorse musi zhesnif,
4.] Ustavit Yevy spodny kryt motors, nesundt skrutlky a zaskrutkovat | KIW® otvor. ohojrtr,

metice & pruinymi oodloikami. 11x12, 14x17
- 43 -
TECHIOLOGICKT POSTUP #1510 Geb6-27
T¥p &.normy C.ketalon,
GAZ-66 UK105 — 5-1%!!#!1 .
Pof,listov
» 1
DemontdZ teplomeru chladiasce] kvapeliny
&,
op J Popis price ?:u}z‘;: Sr:fgdie

1, | Odskrutkovet skrutky upevnenia penelu pristrojovaj dosky,
slclopit penel,

2, | Yytishnut objimkn so Ziarovkou, odpojilf vodi¥e & odskrutkovat KIdZ otvor. obojstr
matice upevnenia teplomeru, sfat izolafné podlofky, prichytku 9x10 ) ’

a sfiat teplomer z pristrojovej dosky,

Skrutkova®




TECIIOLOGICKY POSTUP ¥felo G-66-30

Tvp § . normy G.katalos. NAzov B.lietn 1
GAZ-66 UK105 Po*,1lirtov
1

Vontdz teplomeru ghladiscej kvepeliny.

. Pouzité niradie
0D, Popis price a pripreviy

1.| Ustevit teplomer do otvoru v peneli prietrojovej dosky, nagunit KI'i® otvoreny ohojstr,
prichytku, inolagné kriiky & zaskrutkovat motice upevnenia te- 9x10

plomera, Ok& vodifov pripojit ne evorky teplomera podla schémy
zapojenia, nesunit oby“ejné & pruiné podloiky @& zegkrutkovat
matice,

Objimku so Liarovkou nasunit do otvoru v teplomeri,

2.1 Ustavit panel pristrojovej dosky a zeskrutkovat ekrutky = prui- skrutkova?®
nymi podloikani,

3,| Prekontrolovat &innost teplomeru spustenim e zehriatim motora.

- A5
TECHOLOGICKY POSTUP 3{glo G-66-31
Typ S.norny C.katelo
. - 4
GAZ-(6 oo = E'?E:u:
- oc,lirtov
3
DemontéZ snime3e teploty chladiscej kvapaliny
T,
OPe Popis prdce ?guii}é nﬁi:die
> pripray
ls| Odklopit veko motora v kebine vodifa, efat zdtku chladiZa,
2,| Kebinu vodida sklopit dopredu a zalstit,

3.| Otvorit vypiitaci kohit na pravej strane bloku motora a vypustit| UWidoba
chlediscu kvapelinu do nédoby,

4.| odskrutkovet skrutku upevnenis oka vodifa snimafa teploty, od= Skrutkove”
pojit vodiZ,

5. Odskrutkovat a sfiat snimag teploty chladiacej kvapeliny, KI4% otvor. ohojotr
Sx22
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PECHNOIOGICKY POSTUP *iglo G=66-32

Typ &.normy C.katalog. W4zov B.lietu 1
Gag=L 100 Por,lictov
1
WontAi enimade teploty chlediescej kvapaliny
= 4
_QE: Popiw préve PouZitd ndrsdle

a pripravir

krutkovat.

e obytajnou padloikou,

4.| Kabinu vodiSe sklopit dozedu n zeistit.

pilt veko motora.

- A -

1.| Zdvit enfmeZa natriet tenkou vrotvou hermoselu s snima¥

3.| Uzavriet vypiitec! kohit ne prevej rtrene bloku motore,

Z288-

2,| e snimed pripojit oko vodifSe n szeskrutkove® ckrutkou s pruinou

5.| Doplnit chladiecu kvepelinu do ehlodiBe, uzavriet zitku o sklo-

6.| Spuetit motor a pri zehrievani prerontrolovet Zinnost enimefe,

KM otvor, obojstr,
10x22

Skrutkoved

Vedro, llevik

OBRAZOVA CAST
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&. 1 Dynamo GAZ-66

Obr, €. 2 Regulétor napitia GAZ-66
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&. 3 Rozdelovald GAZ-66
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Obr, 2, 4 Spuites GAZ - 66




Popis k obrdzku &. 5 - cchéme zapojenie CAZ-B6

1 - pbrysové svetlo, 2 - svetlomet, 3 - svorkovnica, 4 - klaksén, 5 - orvetlenie
motorového priestoru, 6 - tla¥{tko klaksonu, 7 - dynamo, 8 - regulétor nepttis,
9 - pnimed kontrolky prehrietis chladiacej kvepaliny, 10 - relé spiitada, 11 = vy=-
pinad elektromotorov kirenis, 12 - elektromotor kirenia, 13 - teplomer chaldiecej kve-
paliny, 14 = kontrolka tlaku sleja, 15 - kontrolke smer. ovetlel, 1€ - kontrolke
dob{jenia, 17 - osvetlenie pristrojovej dosky, 18 - kontrolka prehriatian chladicce]
kvapeliny, 1° - pelivomer, 20 = prepina¥ smerovych svetiel, 21 - prepinad palivemeru,
22 - vypined osvetlenis kebiny, 23 - osvetlenie kabiny, 24 = enimed tlaku oleja,

25 - enimad teploty chladiece] kvapeliny, 26 - sviedka predhrievede, 27 - induk¥nd
cievka, 28 - zapalovecia sviedka, 27 - predradny eodpor, 30 - rozdelovad, 31 - snimal
pelivomeru prave) nddrie, 32 - zadnd ckupinovd lempa, 33 - tladitko bzudicke, 34 -
vypinad osvetlenle skrine, 35 - osvetlenie skrine, 36 - konektor, 37 - svorkovnica,

38 = bzudiak, 30 = enimad pelivomeru lavej nddrie, 40 - skumuldtorovd batéris,

41 - odpojoved ckumuldtor, batérie, 42 - elektronmegneticky ventil, 43 - poistke
predhrievada, 44 - kontrolnd Spirdla, 45 - vypina® Zeraviascej sviedky, 46 ~ clektromo-
tor predhrievada, 47 - prepinad elextromotora predhrievade, 48 - odrulovaci filter,

45 - spdited, 50 - kontrolka dielikovych svetiel, 51 - hlavny prepinad gvetiel, 52 =
odpor indukZnej clevky, 53 - spinacia skrinke, 54 - spined brzdovyich svetiel, 55 =
prepinad smerovych svetiel, 56 - preruioved a¢arovich svetiel, 57 - zfsuvka pre
prenoeni lampu, 58 - poistke, 50 - odrudovaci filter, (0 - hTledd¥ik, €1 - kondensf-
tor, £2 - elektromotor stieralov, (3 - vypinad elektromotora stieralov,
Oznafenie vodilov: B - biely, C - ¥erveny, % - :lt§, 2 - zeleny, i - hneay, ¥ -

' - modry, O - oreniovy, R - ruiovy, F - fialovy, 5§ - dedy.

Sierny,
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Oby, %, 5 BOchéma elektrickéno zepajenis GAZ - 66




